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TEMACOAT SPA PRIMER

TERMEKTIPUS Kétkomponensl, modositott gyantaju epoxi atvondbevonat, mely korr6ziogéatld
pigmenteket tartalmaz.

A TERMEK KIEMELT = Kivaléan tapad acél, cink és aluminium fellletekhez.
TULAJDONSAGAI ES = Ajanlott id6jaras és mechanikai és/vagy kémiai hatasoknak kitett acél, alumi-

nium és cink fellletek alapozo-, k6zbensd, vagy atvoné bevonataként.
JAVASO,LT FEL- .. = Ajanlott épitkezési acélszerkezetek, cséhidak, szallitbberendezések és egyéb
Hé‘_?EZNALAS TERU- acélszerkezetek és berendezések festésére.
L
MUSZAKI ADATOK
Szarazanyag-tartalom 70 + 2 % (1SO 3233),

térfogatszazalékban

Szarazanyag-tartalom 83+2%
tomegszazalékban

Siiriség 1,4 kg/liter (keverék)
Keverési arany és Festék 4 térfogatszazalék 008 7240, 7241
termékkodok Edz6 1 térfogatszazalék 008 5607
Fazékido 6 6ra (23°C)
Ajénlot't rétegva§taqségok Ajanlott rétegvastagsag Elméleti kiadossag
és elméleti kiadossag
Szaraz Nedves
80 um 115 pum 8,2 m?/l
150 pm 215 um 4.4 m?I

A gyakorlati kiadosséag fligg a felhordasi technolégiatdl, a festési kdriilményektdl, a festendé feliilet
alakjatol és feluleti érdessegétol.

Szaradasi id6k Szarazréteg-vastagsag 100 um +10°C +23°C +35°C

Porszaraz, utan 4 6ra 2 6ra 1 6ra
Erintésszaraz, utan 10 6ra 4 6ra 2 6ra
Atfesthets, min. utan 36ra 1 6ra % 6ra
At_festh’eto bemeritendd fellleteknél, 28 6ra 12 6ra 6 6ra
min. utan

Atfesthet poliuretan festékkel., min. . \ ]
utan 5 6ra 2 6ra 1 6ra

A szaradasi id6 fugg a filmvastagsagtol, a hémérséklettdl, a relativ paratartalomtol és a szell6zéstol.
Fényesség Félmatt.

Szinek Voroses barna (TVT 4000) és szirke (TVT 4001)
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TEMACOAT SPA PRIMER

HASZNALATI
UTASITASOK

Feliilet-el6készités

Alapozé

Atvonébevonat

Felhordasi kérulmények

Komponensek 6sszekeve-
rése

Felhordas

Higité
Festészerszamok tisztitasa

lliékony szerves vegyiilet
tartalom (VOC)

EGESZSEGUGYI ES BIZ-
TONSAGI INFORMACIOK

Tavolitsuk el az olaj, zsir, s6 és egyéb szennyezddésfoltokat a fellletr6l a megfelel
eljarassal. (ISO 12944-4)

Acél fellletek: tisztitsuk meg a felliletet szemcseszoérassal legalabb Sa2'% tisztasagi
fokig. (ISO 8501-1)

Cink felliletek: Sweep szemcsefuvassal, asvanyi szemcsével, pl. kvarchomok, tisztitsa
a fellletet a kivant érdességig. (SaS, SFS 5873). Ha ez nem lehetséges, kézi tisztitas-
sal vagy FONTECLEAN ZN detregenssel érdesitse a fellletet.

Tlzi horganyzott fellletekre ajanlott egy vékony permet bevonatot alkalmazni (ehhez
higitsa a festéket 25-30%-ban), az aktualis alapozas el6t.

Aluminium feliiletek: Sweep szemcseflvassal, nem fémes szemcsével, tisztitsa a felu-
letet a kivant érdességig. (SaS, SFS 5873) Amennyiben ez nem lehetséges, kézi tiszti-
tassal érdesitse, vagy mossa le FONTECLEAN AL detregenssel a feliiletet.

Lealapozott fellletek: Tavolitsuk el az olaj, zsir, s6 és szennyez6désfoltokat a fellletrél
a megfelel eljarassal. Javitsa a fellleten a repedéseket az alapozé réteg el6tt. Figyel-
jen az alapoz¢ atfestési idejére. (ISO 12944-4).

TEMACOAT SPA PRIMER, TEMAZINC 77, TEMAZINC 88 és TEMAZINC 99.

TEMACOAT HB 30, TEMACOAT GPL, TEMACOAT GS 50, TEMACOAT GPL-S MIO,
TEMACOAT SPA 50, TEMADUR és TEMATHANE.

Minden festendd feliilet legyen szaraz. A festés és a festék szaradasa alatt a fellilet, a
festék és a kornyezet hdmérséklete legyen + 10 °C felett. A levegd paratartalma ne
haladja meg a 80 %-ot. Az acélfeliilet hémérséklete legalabb 3 °C-kal a harmatpont
felett legyen.

ElSszor keverje fel a festéket és az edz6t kuldn-kilon. A megfelel6 mennyiségii kompo-
nenseket a hasznalat el6tt alaposan keverje 0ssze. Hasznaljon Temaspeed Squirrel
Mixert a keveréshez.

Airless szérassal, ecseteléssel. Szérashoz higitsa a festéket 0-10 térfogat szazalékban.
Airless szorofej nagysaga: 0,015” — 0,021”; fuvoka nyomas 120 -180 bar, a sz6rasszo-
get a befestendd fellilet alakja szerint kell megvalasztani.

Ecseteléshez a korlilményeknek megfeleléen higitsa a festéket.

1031-es jelz6szamu higito.
1031-es jelz8szamu higito.

Az illékony szerves vegyllet tartalma 295 glliter.
A VOC tartalom a készre kevert festékben (30%-ban higitva) 432 glliter.

Mindig olvassa el a dobozon talalhatd informaciot. Tovabbi informacidk a veszélyes
tényez6krél és az azok ellen valo védekezésrdl a biztonsagi adatlapon szerepelnek.

Biztonsagi adatlap a Tikkurila Kft.-t6l igényelheto.
Ugyfélszolgalat: 06-40/200-701

A fent emlitett informaciok laboratériumi vizsgalaton és gyakorlati tapasztalaton alapulnak, amelyeket a termékismertetében megadott
idépontban ellendriztek. A termék minéségét gyari rendszerlink garantalja, amely megfelel az ISO 9001-es min&ségbiztositasi rendszer-
nek és az ISO 14001-es kérnyezetvédelmi kdvetelményeknek.



