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TEMADUR SC 80

TERMEKTIPUS Kétkomponensi, fényes poliuretan atvondbevonat, alifas izocianat edzével,
mely korrdziégatléd pigmenteket tartalmaz.

A TERMEK KIEMELT = Kiléndsen ajanlott mez&gazdasagi és fold-munka gépek, egyéb gépek és be-

TULAJDONSAGAI ES rendezések egyrétegli bevonataként.

JAVASOLT FELHASZ- = Alkalmas tovabba idéjaras hatasanak és kémiai igénybevételnek kitett (pl. tar-
el .- talyok kulsé fellletek, acélszerkezetek, egyéb szerkezetek) epoxi/poliuretan

NALASI TERULETE rendszerek atvondbevonataként.

= Kitln6 id6jarasallo és kopas allésagu.
= Tartos, kdnnye tisztithatd, nem krétasodé atvond bevonat, mely j6 szin és fé-
nyességmegtarté tulajdonsagokkal rendelkezik.

MUSZAKI ADATOK

Szarazanyag-tartalom 65 12 % (ISO 3233),
térfogatszazalékban

Szarazanyag-tartalom 802 %
tomegszazalékban

Siirliség 1,4 £ 0,1 kg/liter (keverék)
Keverési arany és Festék 5 térfogatrész 532-es széria
termékkodok Edz6 1 térfogatrész 008 7640
Fazékido 3 6ra (+23 °C)
Aja'n’lot! rt:eteg'vas’tagség és Ajanlott rétegvastagsag / egyrétegii bevonat Elméleti kiadossag
elméleti kiadossag
Széraz Nedves
80 um 125 pum 8,1 m?/l
120 pm 190 pm 5,4 m?/l
Ajanlott rétegvastagsag / fed6festékkent Elméleti kiadossag
40 pm 65 um 16,2 m?/l
60 um 95 um 10,8 m?/l

A gyakorlati fed6képesség fligg a felhordasi technolégiatdl, a festési kdriilményektdl, a festendé felilet
alakjatol és felileti érdességétol.

Szaradasi idok Szérazréteg-vastagsag 60 um +5°C +10°C +23°C +35°C
Porszéraz, utan 2 6ra 1% 6ra 50 perc 30 perc
Erintésszaraz, utan 10 6ra 8 6ra 6 ora 2 ora
Ujrafesthetd, utan Nincs megkotés

A szaradasi id6 fugg a filmvastagsagtol, a hémérséklettdl, a relativ paratartalomtol és a szell6zéstél. szari-
tékemencében térténd szaritaskor a +50 oC és +100 oC hémérséklet tartomanyban 5-30 perc parolgasi
id6ét hagyjunk (fliggéen a nedvesréteg-vastagsagtol és az aktualis hémérséklettdl) a szaritas el6tt.

Fényesség Fényes

Szinek RAL, NCS, BS, SSG, MONICOLOR NOVA és SYMPHONY szinkartyak szinei.
TEMASPEED szinezés.
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HASZNALATI
UTASITASOK

Feliilet-el6készités

Alapozas

Atvonébevonat

Felhordasi koriilmények

Komponensek 6sszeke-
verése

Felhordas

Higit6 és szerszamtiszti-
té

lliékony szerves vegyiilet
tartalom (VOC)

EGESZSEGUGYI ES BIZ-
TONSAGI INFORMACIOK

Tavolitsa el az olaj, zsir, s6 és egyéb szennyezddést a felliletrdl a megfeleld eljarassal. (ISO 12944-4)

Acél felliletek: tisztitsuk meg a felliletet szemcseszorassal legalabb Sa2's tisztasagi fokig. (ISO 8501-1)
Amennyiben ez nem lehetséges, foszfatozas ajanlott hidegen hengerelt acél felliletre a jobb tapadast
eléréséhez.

Cink fellletek: Sweep szemcseflvassal, asvanyi szemcsével, pl. kvarchomok, tisztitsa a fellletet a ki-
vant érdességig. (SaS, SFS 5873). Ha ez nem lehetséges, kézi tisztitassal vagy FONTECLEAN ZN
detergenssel érdesitse a fellletet.

Tazi horganyzott fellletekre ajanlott egy vékony permet bevonatot alkalmazni (ehhez higitsa a festéket
25-30%-ban), az aktualis alapozas el6tt.

Aluminium felliletek: Sweep szemcseflvassal, nem fémes szemcsével, tisztitsa a fellletet a kivant ér-
dességig. (SaS, SFS 5873) Amennyiben ez nem lehetséges, kézi tisztitassal érdesitse, vagy mossa le
FONTECLEAN AL detergenssel a feliletet.

Figyelem! Nem ajanlott cink és aluminium fellletek festésére, amennyiben a festendé feliiletek folya-
matos kondenzacionak van kitéve.

Lealapozott fellletek: Tavolitsuk el az olaj, zsir, s6 és egyéb szennyezédéseket a fellletrdl a megfeleld
eljarassal. Javitsa a fellleten a repedéseket az alapozé réteg el6tt. Figyeljen az alapozé atfestési idejé-
re. (ISO 12944-4).

TEMDUR PRIMER, TEMADUR 20, TEMACOAT GPL-S PRIMER, TEMACOAT GF PRIMER,
TEMACOAT HB PRIMER, TEMACOAT HS PRIMER, TEMACOAT PM PRIMER, TEMACOAT GPL-S
MIO, TEMACOAT RM 40, TEMACOAT SPA MIO, TEMABOND, TEMAPRIME GF, FONTECRYL 10 és
FONTECOAT EP PRIMER

TEMADUR és TEMATHANE

Minden festendé fellilet legyen szaraz. A festés és a festék szaradasa alatt a levegd, a feliilet és a kor-
nyezet hémérséklete legyen + 5°C felett. A levegd paratartalma ne haladja meg a 80 %-ot. Az acélfeli-
let hémérséklete legalabb 3 °C fokkal a harmatpont felett legyen.

El6szor keverje fel a festéket és az edz6t kilon-kilén. A megfelel6 mennyiségli komponenseket a
hasznalat el6tt alaposan keverje 6ssze. Hasznaljon gépi kever6é-berendezést a keveréshez.

Hagyomanyos és airless szorassal.

Airless szoras: az dsszetevOk hdmérsékletétél és alakjatol fliggéen a festéket 0-15 %-ban higitsa.
Airless szorofej nagysaga: 0,011” — 0,015”; fuvoka nyomas 160-200 bar, a szdras szdgét a befestendd
felllet alakja szerint kell megvalasztani. Vastagabb bevonat elérése érdekében (100 um feletti) mindig
hasznalja a ,nedves a nedvesre” eljarast.

Hagyomanyos szorashoz higitsa a festéket 20-30%-ban, 20-25 s viszkozitasra, DIN4

1048-as és 1067-es jelz6szamu higito.

Az illékony szerves vegytlet tartalom 320 g/liter.
A VOC tartalom a keverékben (30 térfogat%-ban higitva) 460 g/I.

Mindig olvassa el a dobozon talalhaté informaciét. Tovabbi informaciok a veszélyes tényezékrél és az
azok ellen valé védekezésrdl a biztonsagi adatlapon szerepelnek.

Biztonsagi adatlap a Tikkurila Kft.-t6l igényelheté.
tigyfélszolgalat: 06-40 200-701

CSAK SZAKEMBEREK RESZERE!

A fent emlitett informaciok laboratériumi vizsgalaton és gyakorlati tapasztalaton alapulnak, amelyeket a termékismertetében megadott
idépontban ellendriztek. A termék minéségét gyari rendszerlink garantalja, amely megfelel az ISO 9001-es min&ségbiztositasi rendszer-
nek és az ISO 14001-es kérnyezetvédelmi kdvetelményeknek.



