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ZORKACOLOR

Odeljenje razvbja

ZC-700-P.05.06

Sabac ,Hajduk Veljkova bb.

Technikai adatlap
Magasfényii zomancfestek

Egykomponen§ miigyanta alpu zomancfesték valogatott pigmentekkel

ALTALANOS ADATOK
i Végsi(befejed) rétegként hasznéljak az épitarban fémek(bel-és kiiltéri hasznalat).
HASZNALAT Ezenkivil hasznalhaté még vizi alkalmatossagoleidttf részeinek védelmére

is.Magasfény és j6 fé#tépesség jellemzi.

TECHNIKAI ADATOK

Kotés tipusamiigyanta

Siriiség:1,0-1,20 g/cri

Kiad6ssagi0-12m2/I 30mikrométerre

Elméleti kiad6ssag0,100kg/nf 30mikrom.-e(2x30 mikr.)

Szaraz film optimalis vastagsaga mikrometer

Szaradadevegin (hém. 15-20C, rel. paratartalom max 70%)

Porszaraz4 ora elteltével

Erintésre szara® ora elteltével

Két réteg kozotti eltérés: min.7 6ra,max. Ninesghatarozva

Viszkozitas: 200-250 " D¥4 /20° DIN 53211

Felviteli kmérséklet+10°C- +35 °C

Felulet limérsékletemin.3 °C harmatpont felett

VOC: Erre a termékre &U hatar (A/i-OB): 5009/1(2010). Ezen termék max®O
értéke 500g/I.

Megjegyzés: Minden adat normbrérséklet- 20 °C és rel.paratartalomra lett
megadveAlacsonyabb Bmérsékleten a szaradash idosszabbodi

SZARAZ FILM RETEG
TULAJDONSAGA

Magasféni

SZIN ARNYALATOK

Zorka Color és RAL szinkértya szerint

FELULET EL OKESZITESE

Végss rétegként kell felvinni az éksleg korrozidgatidval (voros vagy szirke) kezel
fellletre . A feluletet éltte meg kell tisztitani és zsirtalaniitani kell.Kell tavolitani a
labilis szemcséket. A jobb tapadas érdekében driiddeant feliletet le kell csiszolni

FELVITEL:ecset, henger, airless berendezésssessatmés:0,017"-0,019", kimeh
nyomas: 110-140 atm.

ALKALMAZAS HIGITAS:pneumatikus spriccmax.15%,airless festékéatax 15%. Ecset, henger-
max.10%A megfelél vastagsagu réteg eléréséhez ecsettel 2 réteglileseges
felvinni.

CSOMAGOLAS 0.75l; 2.5

TAROLAS 36 hénapig, eredeti csomagolasban és megfededlasnal.

HIGITAS higité

OVINTEZKEDES

Gyulékonysag .l csoport,
Reaktivitas 0
Egészség: | csoport




