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I ALKALMAZASI TERULET

A Mapeflex Xpress 80/400 egy deformélhatd, magas moduluszu, ultragyorsan megkotd tomitéanyag
korlatozott mértékl mozgassal, amely az épitéanyagok vizszintes hézagainak és repedéseinek tomitésére
szolgal, ésintenziv mechanikai igénybevételnek vagy nehéz jarmuvek altal okozott terhelésnek van kitéve.

A Mapeflex Xpress 80/400 kifejezetten olyan terUleteken taldlhato vizszintes hézagok és repedések tomitésére
szolgal, ahol a javitdsi munkalatok elvégzése érdekében a normal mikddést csak néhany érara lehet
megszakitani. Tipikus alkalmazasi teruletek a meglévé hézagok javitasa, tdomitések és hirtelen keletkezett
repedések kitdltése, karbantartasi munkak és javitasok ipari kornyezetben az éjszakai muszak alatt, valamint
hézagok tdmitése extrém alkalmazasi és Uzemi korulmeények kozott.

A Mapeflex Xpress 80/400 idealis Uj hézagok tomitésére, meglévé dilataciok és repedések Ujbdli tdmitésére,
beleértve azokat az eseteket is, amikor a fugak szélei nem tdkéletesen egyenletesek ésfvagy egyenesek, illetve
alacsony vagy kdzepes mechanikai tulajdonsagokkal rendelkeznek.

A Mapeflex Xpress 80/400 a Mapecoat TNS termékcsaladba tartozé migyanta sportpad|dk beépitése elétt a
meglévs beton- vagy aszfalt aljzatok elékészitésére is hasznalhato.

I ELONYOK

= KétkomponensU termék, elérhetd egykartusos kiszerelésben is: praktikus és gyors

« Onteruld tdmité: egyenletesen kitolti és témiti a teljes hézagot/repedést

= Ultragyors kotésu: csokkentett varakozasi idé bedolgozas utan

= Magasrugalmassagi modulusz: korlatozott deformacié terhelés alatt

= Magas mechanikai szilardsag: tdmiti a hézagokat/repedéseket és javitja a hézagszéleket egy muveletben
= AfelUlete csiszolhatd: tokéletesen sik hézag

= Csokkentett varakozasi idé a beton és aszfalt hézagok és repedések tomitése, valamint a rakdvetkezd
Mapecoat TNS muigyanta sportpadlé felhordasa kozott.

I MUSZAKI JELLEMZOK

A Mapeflex Xpress 80/400 egy kétkomponensU, poliurea-alapu tdmitéanyag, amelyet 111 térfogataranyban
allitanak elé. Felhordasa kinyomopisztollyal torténik, és kornyezeti hémérsékleten hasznalhatoé (a két
komponenst nem kell felhasznalas el&tt felmelegiteni).

A Mapeflex Xpress 80/400 nagyon folyékony a felhordas soran, és nagyon gyorsan megszilardul még alacsony
hémérsékleten is. Megkotése utan a felesleges tomitéanyag levaghatd, hogy a tomitéssel szomszédos
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padléburkolattal egy szintben Iévd, tokéletesen sik feltletet hozzon |étre.

A Mapeflex Xpress 80/400 kdtési sebessége miatt +23°C-on 45 perc elteltével mar alkalmas az athaladasra, bar a
teljes, térfogatzsugorodas nélkuli keményedés +23°C-on 24 6ra alatt kdvetkezik be. Korlatozott vagy nem
folyamatos alkalmazasokhoz a Mapeflex Xpress 80/400 600 ml-es kéttengelyes patronokban kerul forgalomba,
amelyek a két elére adagolt komponenst 1:1 térfogataranyban tartalmazzak. A patronokat a Mapei Gun 600 2K,
specialis tomitépisztollyal kombinalt statikus keverdszarral szallitjuk.

Ha nagyobb terUleteket kell feltdlteni vagy tomiteni, 20 literes vodrok is kaphatok (A és B komponens), amelyek
egy specialis extrudalo szivattydval hasznalhatok.

Mindkét esetben a két komponens megfeleléen 6sszekeveredik, amikor a csomagoldashoz mellékelt statikus
keverészaron keresztUl (kartusok esetében) vagy kulon-kulon (vodrok esetében) extrudaljak, és nincs szUkség a
két komponens elbkeverésére.

A Mapeflex Xpress 80/400 vizszintes fugakhoz és legfeljebb 4%-0s lejtésti repedésekhez hasznalhato.

A Mapeflex Xpress 80/400 a teljes kikeményedés utan enyhén deformalodo elasztomerré valik, amely ellenéll a
viznek, a gyengén savas vagy lugos vegyszereknek, a kopasnak, a cslszé- és gordulési surlédasnak, valamint a
szénhidrogénekkel valo alkalmi érintkezésnek.

A Mapeflex Xpress 80/400 jol tapad cementkétési és fém aljzatokhoz, bitumenes aszfaltokhoz és a
leggyakoribb épitéanyagokhoz alapozas nélkul.

A Mapeflex Xpress 80/400 a teljes kikeményedés utan specialis szerszamokkal levaghato vagy
csiszolokoronggal csiszolhatd, hogy a szomszédos felUletekkel egy szintbe keruljon.

A Mapeflex Xpress 80/400 nagyfokl keménységgel rendelkezik, ami csokkenti az illesztések széleire hatd
feszultséget, amikor a jarmuUvek athaladnak rajtuk, és megakadalyozza a fuga felszakadasat.

A Mapeflex Xpress 80/400 szaraz vagy enyhén nedves aljzaton alkalmazhato.

I FONTOS FIGYELMEZTETESEK

= Ne dolgozza be nem teljesen érlelt betonban levé hézagba, mivel az térfogatcsokkenésnek van kitéve.

= Ne hasznalja poros vagy mallé felUletekre, vagy olajjal, zsirral, formalevalasztéval szennyezett felUletekre,
mivel ez akadalyozza vagy csokkenti a tapadasat.

= Ne hasznalja olyan bitumenes felUleteken, melyeken olajos kivalasok vannak jelen.

= Atermék szine napfénynek kitéve, még kdzvetett fény esetén is megvaltozhat. Azonban ez nem befolyasolja a
termék teljesitményét.

= Ha lehetséges, ne dolgozza be kevesebb, mint 0°C-os kdrnyezeti vagy aljzat hémérséklet esetén. Ha a
terméket alacsony kérnyezeti ésfivagy aljzat hémérsékleten dolgozza be, a terméket tarolja néhany 6raig
legalabb +20°C hémérsékletl helyiségben.

= Ahézag felUletérdl eltavolitott felesleges tomitdanyag sétét nyomot hagyhat, amely eltdvolithatd vagy
csokkenthetd a felllet enyhe csiszolasaval: végezzen elézetes probat.

I HASZNALATI UTASITAS

A hézag el6készitése

Tavolitsa el a régi tomitéanyagot a hézagbdl vagy vagja be a hézag oldalait és szélesitse ki a hézagot.

Ahézag vagy repedés legyen legalabb 6 mm széles: szUkség esetén szélesitse ki a hézagot.

Gondosan tisztitsa meg a hézag felUletét a megfelel§ kézi vagy gépi eszkdzzel viz nélkul, hogy eltavolitsa a laza
anyagot, mint pl. por, formalevalaszték, cementtej, megkeményedett cementiszap, régi tomitémaradvanyok és
altalaban a szennyezédések.

Atdmitd bedolgozasa el6tt biztositsa, hogy a hézag felUlete szaraz vagy csak enyhén nedves legyen.

A hézag méretezése

Atdmité csak akkor tudja ellatni kuldnleges funkcidjat és akkor marad tartds az idék soran, ha a varhatd
hézagmozgasok kisebbek annak rugalmassaganal.

Ezért bizonyosodjon meg rdla, hogy a maximalis varhatdé hézagmozgasok nem haladjak meg az atlagos
szélesség 5%-at: néhany tajékoztatd érték lathatd a tablazatban.

a hézag varhaté mozgasa 0,5 1 2 3 4

minimum hézagszélesség 10 20 40 60 80
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Bar a tomitSanyag a fuga teljes mélységében alkalmazhaté fuggetlenul annak szélességétdl, a magas
modulusy, deformalhato tomitéanyagok, mint példaul a Mapeflex Xpress 80/400 esetében az idedlis mélység
a fuga szélességének kétszerese (lasd az 1. vazlatot): az alabbi tablazatban irdnymutatd értékek talalhatok.

hézag szélessége =1 5 10 15 20 30 40 50 75
mm

tomité mélyésge = 2 10 20 30 40 60 80 100 150

hézag elére kitoltése szdritott homok Quarzo 1,2 Mapefoam

Ha szUkséges, példaul kulonosen mély fugak vagy repedések, repedezett aljd fugak stb. esetén, allitsa be a

Mapeflex Xpress 80/400 mélységét a fuga elStdltésével a kdvetkezd anyagokkal:

= Laza, szaritott homok (pl. Quarzo 1,2 a Mapei-tél, l1asd a 2. vazlatot), 60 mm-nél kisebb tomitéanyag feltdltési

mélység esetén.

= zart cellas expandalt PE habzsindr (pl. Mapefoam a Mapei-tdl, |asd a 2. vazlatot) a 60 mm-nél mélyebb
fugakhoz/repedésekhez, a tomitéanyaggal valo feltoltés esetén.

larghezza=1

a=2

profondit

dis. 1

A termék elékészitése (600 ml-es kartus)
Razza a kartust 30-40 masodpercig, hogy a két komponens homogenizalddjon.

a=2

profondit

larghezza=1

dis. 2

a=2

profondit

larghezza=1

A kartust mindig fuggdlegesen, a kupakkal felfelé tartsa: ez a mUvelet megakadalyozza, hogy a termék a
patronbdl kifolyjon, annak nagy folyékonysaga miatt.

Tavolitsa el a kupakot, és csavarja fel a mellékelt statikus keverdszarat.
Helyezze a kartust a Mapei Gun 600 2K specialis kézi kinyomodpisztolyba..

A termék bedolgozasa

dis. 3

Dobja ki az els6 két tomitéanyag kisajtolast, hogy a kartusban 1évé két komponens megfeleléen keveredjen.
Nyomja a tomitéanyagot folyamatos savban és megszakitas nélkul a fentiek szerint elékészitett

fugdba/repedésbe.

Toltse ki a hézag teljes szakaszat, és csak annyi tomitSanyagot vigyen fel, hogy az enyhén kialljon a hézag

tetejébdl (1. vazlat).

Ha a tomitéanyagot egynél tobb rétegben hordja fel, a masodik réteget legfeljeblb néhany perc elteltével kell
felhordani az el6z6 réteg tetejére Ugy, hogy az legalabb 5-6 mm vastag legyen, és kissé kiemelkedjen a fuga

tetejébdl.

Ha a statikus keverdészar eltomdédik egy varatlan alkalmazasi megszakitas miatt, helyezze a kartust fuggdleges

helyzetbe, csavarja le és dobja ki a statikus keverdszarat, majd cserélje ki egy Ujra.

A termék elkészitése (20 literes vodor)
Lépjen kapcsolatba a Mapei muUszaki Ugyfélszolgalattal.

A felesleges termék eltavolitasa

A hézagbdl kinyomddott felesleges terméket a tdomitdé megkdtése utan levagassal tavolithatja el egy specialis
eszkodzzel, a bedolgozas utan 20 - 30 perc mulva.
Afelesleges tomitbanyagot a fent emlitett idé utan is le lehet vagni, de ez sokkal nagyobb eré&feszitést igényel,

és a vagas kevésbé lesz pontos.

Afelesleges tomitéanyag levagasaval a padlé és a tomitéanyag kozott 1épcesdfokok nélkuli, zOkkendmentes
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felUlet jon létre, ami elényos a fuga tartdssagara nézve.
Atomitdéanyag levagasa utan megfeleld csiszoldanyagokkal lehet csiszolni.
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I TISZTITAS

A megkdtdtt termék csak mechanikus eszkozokkel tavolithatd el. Atermék egyes komponensei oldészerrel
eltdvolithatdk. Soha ne hasznaljon alkoholt vagy vizet a tisztitashoz.

I ANYAGSZUKSEGLET

AKitoltendd hézag térfogatatol fuggden.

I KISZERELES

8 db 600ml-es kartust tartalmazoé dobozok 8 db statikus keverdszarral.
Tovabbi statikus keverészarak kaphatok Mapeflex Xpress Mixers néven.

= 20 literes vodor A komponens
= 20 literes vodor B komponens

| szinex

SzUrke, fekete (mas szinek kérésre elérhetdk).

| AroLAS

24 hénapig eredeti, bontatlan csomagolasban, +5° és +25°C kozotti hémérsékleten.

AZ ELOKESZITES ES A BEDOLGOZAS SORAN BETARTANDO
BIZTONSAGI ELOIRASOK

Termékunk biztonsagos hasznalatara vonatkozo utasitasokat az érvényes Biztonsagi adatlap tartalmazza, mely
letolthetd a www.mapei.hu honlapral.
SZAKEMBEREK SZAMARA KESZULT TERMEK.
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I MUSZAKI ADATOK (jellemz6 értékek)

TERMEKAZONOSITO ADATOK

Komponensek:

Keverési arany (A és B komponens):
Allag:

Szin:

Viszkozitas:

Surdség:

ALKALMAZASI ADATOK (+23°C és 50% R.H.)

1: 1 (térfogatra)
nagyon folyos

szUrke és fekete

1000 mPa-s (B komponens)
1800 mPa-s (A komponens)
1,00 g/cm3(A komponens)
1,13 g/cm? (B komponens)
1,07 g/cm? (A+B komponens)

Bedolgozasi hémérséklet:
Kotésid6 kezdete:
Porszaraz:

Levaghatésagi idé:
Jarhaté:

Kotésidé vége:

TELJESITMENY JELLEMZOK

0°C-tdl +40°C-ig

90 masodperc

5-7 perc

20 perc utan és 3 dran belul

45 percutan

7 nap

Maximumalis megnyulas:

Szakitészilardsag:

Rugalmassagi modulusz 100% megnyulasnal:
Shore A keménység:

Szétszakadasi szilardsag:

Kopasallésag (EN ISO 5470-1):

Tapadas betonhoz (EN 1542):

Uzemi hémérséklet:

400%

10 MPa

4 MPa

80

35 N/mm

<500 mg (H22 tarcsa, 1000 ciklus, 1000 g terhelés)
>7 MPa

-40/+60°C
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I FIGYELMEZTETES

Habdr az ezen terméekismertetében megadott miszaki adatok és javaslatok legjobb tuddsunkon és
tapasztalatainkon alapulnak, a fenti informdciokat minden esetben csak tdjékoztato jelleglinek kell tekinteni
és hosszutdvu gyakorlati alkalmazds utan meg kell erdsiteni; emiatt mindenkinek, aki a terméket hasznalni
kivanja, elézetesen meg kell gyézddnie arrdol, hogy megfelelS-e a tervezett alkalmazdsra. Minden esetben
egyedul a felhasznadlo tartozik teljes feleldsséggel a termék hasznalatabdl eredd kévetkezményekért.

Kérjluk olvassa el a termék Muszaki adatlapjanak aktualis verziéjat, ami beszerezheté weboldalunkrdl:
www.mapei.hu

I JOGI NYILATKOZAT

A jelen MUszaki Adatlap (,,TDS”) mdsolhato és hozzaadhatoé egyéb projektdokumentumokhoz, de az igy
létrehozott dokumentum nem egészitheti ki vagy helyettesitheti a hatdlyos TDS kévetelményeit a MAPEI
termék beépitésének idépontjaban.

A legfrissebb TDS dokumentum letéltheté a www.mapei.hu weboldalunkrol.

A MAPEI SEMMILYEN FELELOSSEGET NEM VALLAL A JELEN TDS SZOVEGENEK, AZ ABBAN SZEREPLO

VAGY ABBOL EREDO KOVETELMENYEKNEK BARMELY MODOSITASA ESETEN.

Mapei Kft.
2040 Budadrs, Sport utca 2.
% +36-23-501670 6? www.mapei.hu P mapei@mapei.hu

8120-2-2025-H

Az itt megjelent szévegek, fotok és illusztraciok barmilyen masoldsa tilos és torvény altal buntetendd
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